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Gruppe Y

Srodki antyadhezyjne

| Smarujgce
dla cienkich miedzianych przewodow
lakierownych
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Stezenie wosku / typ Szybko sc Temperatura Minimalna

Nazwa / numer artykutu wosku parowania zaptonu temperatur_a

(eter=1) DIN EN 22719 sktadowania
i:g/Sl—éé\getaCIean 0,15 BW 0,15 % naturalny 9,0 <0°C 15°C
Iiggggaint E 7494 0,15% 0,15 % 3,3 <0°C 10 °C
kgggggnt E 7494 0,3% 0.3% 33 <00°C 10 °C
it‘,SSEZ’“ E 7494 0,3 100/140 0.3 % 9.0 <0°C 10 °C
f(\)/(sl-é(%etaCIean 0,3% PAR 0,3 % parafina 3.3 <0°C 6 °C
e JctaClean 1,0% PAR 1,0 % parafina 9,0 <0°C 20 °C
Lubreant £ 7494 0,5% 0,5 % parafina 20 24°C 10 °C
fg/3l—(l)£\él3eta0lean CV 3180 0.5 % 20 240C 15 oC
Lubrcant £ 7494 1,0% 1,0 % parafina 20 24°C 10 °C
-ubroant £ 7494 1,5% 1,5% 20 24°C 10 °C
Lubricant £ 7494 2,0% 2,0 % parafina 20 240C 10 °C

Przy przechowywaniu srodka antyadhezyjnego ponizej minimalnej temperatury
skladowania moze on sta¢ sie metny lub mogg powstac floki. W takim przypadku nalezy
Srodek trzyma¢ w pomieszczeniu o0 wyzszej temperaturze do czasu, az znowu stanie
sie klarowny.

Nie nalezy stosowac srodka kiedy jest metny lub kiedy widoczne sg powstate floki.

Dalsze informacje znajdziecie Pahnstwo w naszych kartach bezpieczenstwa.
Wszystkie dane odpowiadajg najnowszej wiedzy i sg na biezgco weryfikowane.
Przekazujemy je jednak bez zobowigzan.
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Gruppe

CVH MetaClean KR 9340 Usuwanie zanieczyszczen z drutéw
Specjalny srodek czyszczacy do lakierowanych w urzadzeniach lub na
usuwania zanieczyszczen z drutow powierzchniach:
lakierowanych. CVH MetaClean KR 9340
Nie wymaga oznakowania zgodnie Usuwanie zanieczyszczen z drutéw
z przepisami CLP, poniewaz nie jest lakierowanych na bazie poliesterimidow,
substancjg niebezpieczna. poliamidu Imid lub poliuretanu.
Nie zawiera substancji niebezpiecznych. CVH MetaClean KR 9340
Moze zastgpi¢ toksyczne rozpuszczalniki
Wielkos¢ opakowan: takie jak N-Metylopirolidon,
Kanistry 30-litrowe Dimetyloformamid (DMF),
Beczki 200-litrowe dimetyloacetamid, chlorki metylenu
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Piecdo  Naftozenie Piec do Natozenie Zwijanie
wyzarzania lakieru utwardzania srodka drutu
lakieru smarujcego

Na powyzszym zdjeciu widaé, ze srodek smarujgcy mozna zastosowac bezposrednio po wyjsciu drutdw
z pieca. Przed wprowadzeniem drutbw do pieca sg one rozciggane do pozadanej grubosci
i powlekane lakierem. Srodek smarujgcy jest niezbedny do bezproblemowego nawijania drutu. Zapewnia
on tatwe i prawidtowe nawijanie, a takze umozliwia nawijanie drutu przy wiekszej predkosci.

Srodek antyadhezyjny CVH MetaClean (Lubricant E7494) polecamy szczegOlnie do lakierowanych
drutéw miedzianych o $rednicy od 0,01 do 0,5mm.

Nasz asortyment obejmuje $rednio- i szybkoschngce srodki antyadhezyjne. Jesli jest wystarczajgco duzo
czasu na wyschniecie (odstep czasowy pomiedzy naniesieniem srodka a zwijaniem drutu), to zaleca sie
stosowanie $rednio schnacego srodka antyadhezyjnego, co wigze sie z zaletami tj. mniejsza emisja do
$srodowiska, mniejsza koncentracja w powietrzu.

Dozowanie i koncentracja wosku:

Naniesienie $rodka antyadhezyjnego moze by¢ wykonane za pomoca filcu, ggbki, walkéw, systemu
natryskowego lub kapilarnego. Przy zastosowaniu filcu na prawidtowy wybér materialu ma wplyw jego
miekkos¢. Prawidiowe dozowanie odpowiada ilosci nanoszonego wosku, czyli ok. 5mg/m? lakierowanego
drutu. Jesli drut nie jest wystarczajgco nawoskowany, a skonczylo sie juz dozowanie, oznacza to, ze
wymagany jest produkt o wyzszym stezeniu wosku. Nasze srodki majg zawartos¢é wosku w granicach od
0,15% do 2,0%.

Wspéiczynnik tarcia: Do dobrego nawijania i przesuwania drutu wymagany jest wspoétczynnik tarcia
lakier/metal wynoszacy ok. 0,13. Bez srodka smarujgcego wspoétczynnik tarcia dla drutow lakierowanych
wynosi 0,15 do 0,35.
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Srodki smarujgce CVH MetaClean s3g stosowane bezposrednio na druty lakierowane
wychodzgce z produkcji. Wiasciwosci slizgowe drutu mogg by¢ znacznie poprawione
poprzez doktadne dozowanie srodka smarujgcego, dzieki czemu nie wystgpi
nieprawidtowy poslizg (klejenie), ani tez zbyt maty wspétczynnik poslizgu (poslizg).
Dzieki temu uzyska sie optymalne nawijanie drutu i zminimalizuje ryzyko jego pekniecia.

Firma CVH (Chemie-Vertrieb GmbH & Co. Hannover KG) opracowuje i sprzedaje srodki
smarujgce do drutéw lakierowanych zaréwno, jako produkty oparte na bazowych
recepturach, jak réwniez zgodnie z zyczeniami klientow.

W celu osiggniecia wyjgtkowych wymagan klienta wazne jest dla nas, aby zastosowane
chemikalia byly bezpieczne dla srodowiska i zgodne z obowigzujgcymi przepisami.
Osiggamy to poprzez dobrowolny udziat w programie RESPONSIBLE CARE
stworzonym przez przemyst chemiczny.

Pozostate ustugi oferowane naszym klientom:
Opracowywanie receptur w oparciu 0 najwyzszej jakosci surowce.
Dokumentacja techniczna.
Informacje o zastosowaniu i specyfikacja.
Przygotowanie i transport ,just in time”, w celu zapewnienia ciggtosci produkciji.
Transport izolowany majgcy na celu utrzymanie odpowiedniej temperatury transportu.
Wsparcie przy watpliwosciach chemicznych i technicznych.

Wielkos¢ opakowan:
Stalowa beczka 200-litrowa
Kontener IBC — 1000-litrowy

cysterny

Wytaczny przedstawiciel w Polsce:

Form-Pat Sp. z o.0.
ul. Lednicka 6B
71-006 Szczecin
Tel. 91/ 42 82 868 — 870
Fax.91/42 82 463
www.formpat.com.pl
e-mail: form-pat@forrmpat.com.pl
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